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1. Principe et objet 
  

Le système VARIOPLAN est un procédé de bardage rapporté 
métallique d’aspect plan, sans fixation apparente après pose. Il se 
caractérise par une succession de lames fabriquées par profilage et qui 
s’emboîtent les unes dans les autres avec joints serrés. 
 
Les lames VARIOPLAN  se mettent en œuvre en pose horizontale (de 
bas en haut) ou en pose verticale, sur une ossature secondaire formant 
un support réglé solidarisé au gros œuvre. Les fixations sont cachées 
par l’emboîtement des lames juxtaposées successives. 
 
Le bardage VARIOPLAN est destiné à réaliser le parement extérieur de 
murs de façade en technique de bardage rapporté avec lame d’air 
ventilée. 
 
Le présent Cahier des Charges ne vise que la réalisation de l’ouvrage 
de parement  extérieur de bardage rapporté VARIOPLAN. 
 

Schéma de principe de la lame  (voir également paragraphe 3.2.1) 
 

 
. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Module de 200 à 500 mm 
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Principe d’emboîtement 
 
 

 
 
Ces lames sont soit : 

�  en acier galvanisé prélaqué  
� en alliage d’aluminium prélaqué ou postlaqué 

 
L’originalité du système VARIOPLAN consiste dans la  possibilité 
de fabriquer ces dites lames avec un module de larg eur variable 
compris entre 200 mm et 500 mm, ce qui permet d’avo ir sur une 
même façade des lames de largeur conforme à l’archi tecture 
demandée.  
 
 

2. Domaine d’application 
 

Le procédé VARIOPLAN permet de réaliser des parements de façades 
de tous types de bâtiments, quel que soit l’usage, industriel, 
commercial, habitation, sportif ou autres …, en construction neuve ou 
en réhabilitation et ce, en France Européenne. 
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Il peut s’appliquer sur une façade plane verticale ou inclinée côté 
extérieur en surplomb jusqu'à 15° par rapport à la verticale. Le procédé 
VARIOPLAN est mis en œuvre en technique de bardage rapporté 
ventilé devant un mur en béton ou en maçonnerie, ce qui permet de 
réaliser des murs de type XIII ou XIV au sens du Cahier CSTB n°1833 
de mars 1983 relatif aux « CONDITIONS GENERALES D’EMPLOI DES 
SYSTEMES D’ISOLATION THERMIQUE DES FACADES PAR 
L ‘EXTERIEUR », les parois supports devant satisfaire aux 
prescriptions des chapitres 2 et 4 de ce document, étant précisé que 
l’étanchéité à l’air incombe à la paroi support. 
 
 Le type XIV nécessite des dispositifs d’étanchéité adaptés aux divers 
raccordements. 
 
Le parement VARIOPLAN peut aussi être utilisé pour réaliser la peau 
extérieure d’un bardage métallique double peau (plateau) ou d’une 
paroi composite (bois…), avec interposition systématique d’une 
ossature secondaire destinée à assurer la bonne planéité du parement 
et à réaliser la ventilation de la lame d’air. 
 
La conception globale du « mur » de façade doit assurer toutes les 
fonctions d’un tel ouvrage et devra être étudiée préalablement par le 
Maître D’œuvre. 
 
 L’ossature support du parement métallique ne fait pas partie intégrante 
du procédé VARIOPLAN. (voir chapitre 8) 
 
L’emploi en rez de chaussée non protégé au sens de la norme P08-302 
n’est pas recommandé comme pour tout bardage métallique décoratif, 
en fonction des éventuels risques de dégradations. 

 
3. Constitution des lames VARIOPLAN 

3.1. Matériaux et revêtements 
3.1.1. Acier galvanisé prélaqué  

 
Les lames en acier galvanisé prélaqué sont fabriquées à partir de tôle 
de classe S 320 GD avec galvanisation Z225, en conformité avec les 
normes P34-301, P34-310, NF EN 10326 et NF EN 10327. 
 
 Les revêtements prélaqués utilisés sont les suivants:   
 

�  polyester 25 microns 
� THD 25 ou 35 microns 
� PVDF 25 ou 35 microns  

 
L’envers de bande est généralement en polyester de 7 à 12 microns. 
Cependant, il est possible d’avoir 2 faces laquées identiques. Dans ce 
cas spécifique, il est nécessaire de consulter la société Comat Métal 
Industrie pour les couleurs disponibles et les quantités minimales. 
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3.1.2.  Alliages d’aluminium 
 

Il s’agit principalement d’alliages 3003 H44 et 3005 H44 avec 
prélaquage suivant les normes NF EN 573 parties 1 à 4 et NF EN 
1396. 
 

�  les revêtements prélaqués sont les suivants : 
 

�  polyester  25 microns  
� PVDF 25 microns 

 
L’envers de bande est composé d’un primaire. Sur demande, il est 
possible d’avoir un prélaquage 2 faces. 
 

�  Sur alliage d’aluminium brut 3003 avec thermo-laquage, il est  
aussi possible d’avoir un revêtement postlaqué d’une épaisseur 
de 60 à 80 microns, suivant le nuancier RAL et sous label 
QUALICOAT. 

 
Remarque générale concernant les lames VARIOPLAN : Les coloris disponibles 
sont ceux du nuancier Comat Métal Industrie en vigueur. Toutes les lames laquées 
sont recouvertes d’un film de protection pelable de 40 à 80 microns. 

 
 
 
 

3.2. Caractéristiques dimensionnelles des lames VAR IOPLAN 
3.2.1.  Coupe type 
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3.2.2.  Epaisseur des tôles suivant module des lame s 
VARIOPLAN et nature du métal 

 
 

 
 

3.2.3.  Longueur 
 
  Les longueurs maximales recommandées sont les suivantes : 

   

 
 
  Les tolérances sur les longueurs des lames sont de + ou – 1 mm. 
 
Nota : en cas de nécessité de lames de longueur supérieure, la société Comat 
Métal Industrie pourra examiner la possibilité au cas par cas.   
 
 

Métal
Module de 
largeur en 

mm

Epaisseur 
en mm

200 à 250 75/100è

251 à 300 10/10è

301 à 400 12/10è

401 à 500 15/10è

200 à 250 10/10è

251 à 400 15/10è

Acier 
galvanisé

Alliage 
d'aluminium

Métal
Epaisseur 

en mm
Longueur

75/100è 6 mètres

10/10è 8 mètres

12/10è 8 mètres

15/10è 8 mètres

10/10è 6 mètres

15/10è 6 mètres

Acier 
galvanisé

Alliage 
d'aluminium
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3.2.4.  Poids au m² 

�
4. Charges et portées admissibles 

 
Elles ont été déterminées par essais en dépression (plus défavorable qu’en 
pression pour le système VARIOPLAN et donc dimensionnant), dont certains en 
présence de SOCOTEC avec prise en compte des critères suivants : 
 

�  Coefficient de sécurité vis-à-vis de la ruine supérieur ou égal à 2.5 pour les 
lames en acier galvanisé et à 3 pour les lames en alliage d’aluminium. 

�  Flèches inférieures à L/200 de la portée L entre axes des appuis sous vent 
normal, pour les rives longitudinales emboîtées. 

�  Flèche en milieu de plage au plus égale à L/100 sous vent normal ou 
déformation différentielle transversale au plus égale à �
��� �
� ��� ����
��� ��
�
�����
��
������
���
������
�  

 
Les lames étaient fixées par des vis autoperceuses / autotaraudeuses de diamètre 
5.5 mm  sur support en acier galvanisé de 2 mm d’épaisseur. 
 
 
 
 
 
 

Matière
Epaisseur 

en mm

Masse 
surfacique en 

kg/M²
Module Poids/M²

ACIER 0,75 6 250 9,68

ACIER 1 8 300 12,08

ACIER 1,25 10 400 13,83

ACIER 1,5 12 500 15,68

ALU 1 2,8 250 4,52

ALU 1,5 4,2 400 5,81

POIDS THEORIQUE DES LAMES VARIOPLAN AU M²

Formule pour le calcul des modules intermédiaires

module + 153 
                      *    masse surfacique    =    poids au m²
    module
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Nota 1 pour 2 appuis  : 
 
Pour l’emploi en travée simple sur 2 appuis, les charges admissibles sont déduites 
de celles sur 3 appuis en appliquant un coefficient de 0.65 
 
Nota 2  : 
 
Le porte à faux maximum admissible pour les lames VARIOPLAN est de 200 mm par 
rapport à l’axe d’appui. 
 
Les portées maximales recommandées pour la réalisation du bardage VARIOPLAN 
d’aspect plan sont les suivantes : 
 

 
 

Métal
Epaisseur 

en mm
Portée maxi 

en Ml

75/100è 1,5 mètres

10/10è 2 mètres

12/10è 2 mètres

15/10è 2 mètres

10/10è 1,5 mètres

15/10è 1,5 mètres

Acier 
galvanisé

Alliage 
d'aluminium

1,00 1,10 1,20 1,30 1,40 1,50 1,60 1,70 1,80 1,90 2,00

Varioplan 200 - 250 135 123 113 104 96 90

Varioplan 251 - 300 240 218 200 185 171 160 150 141 133 126 120

Varioplan 301 - 400 180 164 150 138 129 120 113 106 100 95 90

Varioplan 401 - 500 170 155 142 131 121 113 106 100 94 89 85

Varioplan 200 - 250 83 75 69 63 59 55

Varioplan 251 - 400 120 109 100 92 86 80

Charges et portées admissibles en pression et dépression sous vent normal  en daN/m²

Portée en ml sur 3 appuis au moins

Alliage 
d'aluminium 

VARIOPLAN

Acier 
prélaqué 
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5. Choix du type de revêtement 
   

Par référence aux expositions définies par la norme P34-301, le 
tableau ci-après définit le choix du revêtement le mieux adapté aux 
risques de corrosion en fonction de l’atmosphère et de l’environnement.  
 
 
 

 
 
Revêtement adapté 
 
Revêtement dont le choix définitif ainsi que les caractéristiques 
particulières doivent être arrêtées après consultation et accord de 
Comat Métal Industrie 
 
Revêtement inadapté 
 
Remarque : Sur demande, une garantie spécifique concernant la 
durabilité du revêtement peut être délivrée après enquête 
d’environnement et d’utilisation spécifiée dans un questionnaire qui doit 
être rempli par le client.  
 
Cette enquête doit avoir lieu avant toute passation  de la 
commande. 
 

Normale Sévère
20 à 10 

kms
10 à 3 kms

Bord de mer 
(< à 3 kms)

Mixte Forts UV particulière

polyester 
25µ

THD 25µ

THD 35µ

PVDF 25µ

PVDF 35µ

aisi 304

aisi 316L

polyester 
25µ

PVDF 25µ

Postlaqué 
60 à 80µ

Rurale non 
polluée

Urbaine et industrielle Marine Spéciale

Alliage 
d'aluminium 
prélaqué et 
postlaqué

revêtement 
organique

Matériaux

acier 
inoxydable

Acier 
galvanisé 
prélaqué
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6. Principe de fabrication 
  

Les lames VARIOPLAN sont fabriquées dans l’usine Comat Métal 
Industrie de MONTREUIL – JUIGNE  (49). 
 
Elles sont réalisées par profilage et ce, quel que soit le module et 
l’épaisseur de la matière, ce qui permet d’assurer une parfaite 
régularité des emboîtements.  
 
Seuls les accessoires de finitions sont fabriqués par pliage (bavette, 
couronnement d’acrotère, angle, linteau, jambage, appui etc.…), 
suivant la demande, en complément des lames VARIOPLAN.  
 
Le process de fabrication est le suivant : 
 

�  Détermination de la largeur de la bande de tôle suivant le 
module VARIOPLAN à fabriquer. 

�  Déroulage ; redressage puis découpe des tôles au développé 
nécessaire pour l’obtention du module demandé par le client, 
avec vérification du respect des cotes et des tolérances. 

�  Approvisionnement des bandes sur la profileuse, réglage et 
profilage de trois lames. 

�  Vérification d’emboîtement et contrôle des tolérances. Si les 
réglages sont corrects, la commande est fabriquée. Dans le 
cas contraire, les réglages sont modifiés et nécessitent un 
nouvel essai.      

�  A la sortie du profilage, les lames font l’objet d’un contrôle 
visuel. 

�  Les lames sont soigneusement emballées ( voir chapitre ci-
après). 

 
7. Emballage, conditionnement et manutention 
 

Les lames VARIOPLAN sont emballées sur des palettes en bois ayant 
une largeur de 1200 millimètres maximum, avec un poids de 2000 kg 
maximum. Les lames sont entreposées tête-bêche et par couches 
successives formant une pile comprenant 40 lames environ. Chaque 
palette peut disposer d’une ou plusieurs piles. Dans le cas général, les 
lames empilées sont maintenues par housse thermo-rétractable. 
 
Une étiquette fixée sur la palette porte les mentions suivantes : 
 

�  le nom du client 
�  la référence de la commande 
�  l’identification du produit (épaisseur et nature de tôle, module, 

coloris) 
�  les quantités et les longueurs du produit 

 
A l’arrivée sur le chantier, il appartient au client de vérifier l’état de sa 
commande et le cas échéant de formuler les réserves d’usage auprès 
du transporteur. 
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Pour le stockage, il est indispensable d’incliner légèrement la palette 
pour limiter toute stagnation d’eau. Il faut couvrir les palettes avec une 
bâche et mettre les lames à l’abri du soleil, des intempéries et des 
salissures. En cas de stockage trop long au soleil, il pourrait en effet 
apparaître des phénomènes indésirables de transfert de colle du film 
pelable sur les lames, ainsi que des effets de spectre des inscriptions 
portées sur le film. 
 
Sur le chantier, les lames VARIOPLAN doivent être manutentionnées 
sur chant. 
 
Une pré-découpe faite en usine permet avant la pose , de retirer le 
film de protection dans les emboîtements mâle et fe melle de la 
lame. Le film sur la face visible de la lame doit ê tre retiré dans les 
8 jours au maximum après la pose. 
 
 

8. Réalisation du bardage 
8.1. Généralités 

8.1.1.  Fourniture 
 

La fourniture de la société Comat Métal Industrie concerne uniquement 
les lames VARIOPLAN, ainsi que les façonnés de raccordement sur 
demande spécifique, à l’exclusion des organes de fixations et de 
l’ossature secondaire. 

 
8.1.2.  Assistance technique 

 
La société Comat Métal Industrie ne réalise pas la pose. La mise en 
œuvre est faite par des entreprises qualifiées auxquelles la société 
Comat Métal Industrie, qui dispose d’un service technique, peut 
apporter à la demande une assistance technique au stade de la 
conception ou de l’exécution. 
 
 L’étude d’exécution du bardage est à la charge de l’entreprise 
réalisatrice : calepinage, dimensionnement de l’ossature secondaire, 
des fixations etc…. 

 
8.1.3. Réception du support 

   
Il est conseillé à l’entreprise qui va mettre en œuvre les lames 
VARIOPLAN, de vérifier et réceptionner le support ( maçonnerie, 
charpente métallique primaire, plateaux etc. …). Elle doit vérifier 
l’alignement et le niveau des structures, la régularité et la planéité du 
support gros oeuvre. 
C’est celui-ci qui assure la stabilité de l’ouvrage de façade et par 
conséquent la bonne tenue du parement. 
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8.1.4. Nécessité et rôle de l’ossature secondaire 
 

L’ossature secondaire qui peut être métallique ou en bois suivant les 
cas, ne fait pas partie du système VARIOPLAN. Cependant, elle a un 
rôle déterminant dans la planéité finale et l’esthétisme du bardage. 
Sa fonction consiste à : 
 

�  Absorber les légers écarts de planéité ou les défauts 
d’alignement : l’ossature secondaire réglée devra être plane 
avec une tolérances de co-planéité de 2 millimètres sur 3 
montants ou lisses successifs. 

�  Ecarter le parement de façade du support afin de permettre, 
d’une part, la pose de l’isolant thermique et, d’autre part, de 
laisser un passage vide de 20 millimètres minimum pour 
ventiler la face intérieure du parement (notamment pour 
l’évacuation des condensats ). 

 
L’ossature-support du bardage et l’isolation thermique doivent être 
réalisées conformément aux prescriptions des Cahiers CSTB suivants : 
 

�  n° 3316 (janvier-février 2001) : « Règles générale s de 
conception et de mise en œuvre de l’ossature en bois et de 
l’isolation thermique des bardages rapportés » et modificatif 
n°1, n°3422 

�  n° 3194 (janvier-février 2000) : « Conditions géné rales de 
conception et de mise en œuvre de l’ossature métallique et 
de l’isolation thermique des bardages rapportés » 

 
En cas d’ossature verticale métallique, sa conception et sa réalisation 
devront être conformes aux prescriptions du Cahier CSTB n° 3194 
précité, suivant la solution de type « bridé ». 
 
Ce type d’ossature sera étudié en fonction du gros œuvre (béton ou 
maçonnerie), de la hauteur des parties de bardage continu ou 
fractionné et de la longueur autorisée des montants d’ossature, en 
conformité avec les diverses prescriptions du Cahier CSTB n° 3194 et 
en fonction des exigences de la réglementation incendie (notamment 
Instruction Technique n° 249 relative aux façades),  en particulier pour 
le recoupement de la lame d’air. 
 
Les longueurs des montants superposés seront reliés par des 
éclissages coulissants. 
 
L’assemblage des montants sur les pattes équerres fixées sur le gros 
œuvre est réalisé par au moins deux vis  d’assemblage pour former 
encastrement. 
 
Avant la pose des lames VARIOPLAN, la co-planéité de leurs supports 
doit être vérifiée car elle conditionne l’aspect final du bardage 
métallique. 
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Les lames doivent être posées sur des appuis de lar geur 40 mm 
minimum en support métallique et 60 mm minimum en s upport 
bois. 
 
L’écartement maximal entre axes des appuis des lames VARIOPLAN 
est fonction des actions sollicitantes du vent en pression ou dépression, 
déterminées en application des Règles Vent en vigueur, en tenant 
compte des actions locales majorées en angles. 
 
Les actions sollicitantes du vent devront être inférieures ou au plus 
égales aux charges admissibles sous vent normal précisées dans le 
tableau du chapitre 4, en fonction des portées et des lames 
VARIOPLAN utilisées. 
  
Remarque : Les lames VARIOPLAN ne peuvent pas avoir une 
fonction, même partielle, de contreventement ou d’anti-déversement  
d’éléments d’ossature. 
 
 

8.1.5.  Fixations 
 

Quel que soit le sens de pose, on dispose au moins une fixation par 
lame et par point d’appui sur chaque lisse ou montant de l’ossature 
secondaire. 

 
Il est nécessaire de fixer les lames avec des vis auto-perceuses/auto-
taraudeuses, en acier inoxydable ou en acier électrozingué. 
Leurs dimensions minimales en diamètres nominaux sont de 5.5 mm 
pour le corps de vis et de 15 mm pour la collerette de tête de vis (ou 
pour la rondelle d’appui complémentaire interposée en cas de collerette 
de diamètre insuffisant). 
 
Des vis en acier inoxydable doivent être utilisées notamment pour la 
fixation des lames en aluminium, ainsi qu’en cas d’ossature support en 
bois.  
 
La résistance caractéristique à l’arrachement des v is (Pk) dans le 
support concerné devra être supérieure ou égale à 3 00 daN pour 
les charges et portées admissibles précisées dans l e tableau du 
chapitre 4. 
 
Remarque particulière liée à la dilatation des lame s en aluminium : 
 
Pour les lames VARIOPLAN en alliage d’aluminium de longueur 
supérieure à 4 ml, leurs fixations se font dans des trous prépercés au 
diamètre de 10 mm, pour créer un jeu de dilatation, sauf en milieu de 
lame où la fixation est réalisée en point fixe. Les vis de fixation doivent 
comporter des rondelles de diamètre minimum de 16 mm avec joint 
EPDM.  
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8.1.6.  Ventilation - Isolation 
 

Conformément aux prescriptions des Cahiers CSTB n°3 194 et 3316 
précitées, il y a lieu de prévoir une lame d’air ventilée entre le parement 
métallique et l’isolant thermique. D’où la nécessité de bien fixer ce 
dernier lors de sa mise en œuvre. L’espace libre ventilé doit être au 
moins égal à 20 millimètres. Les orifices de ventilation qui font aussi 
office de drainage ou d’évacuation des condensats sont ménagés au 
niveau des départs et des couronnements de bardage, ainsi qu’au 
niveau des appuis et des linteaux de baies. 
 
Le compartimentage horizontal de la lame d’air par bavette devra être 
réalisé conformément aux exigences réglementaires (notamment vis à 
vis de la sécurité incendie – Instruction Technique n° 249 relative aux 
façades) et en application des prescriptions des Cahiers CSTB n° 3194 
et 3316. 
 
En angles, la lame d’air doit également être recoupée verticalement, 
conformément aux prescriptions des Cahiers CSTB précités. 
 
L’isolation thermique extérieure est pareillement mise en œuvre en 
conformité avec les prescriptions de ces Cahiers CSTB. 
 
 

8.1.7. Mise en œuvre des lames VARIOPLAN 
 

Les lames sont fournies à la longueur commandée par l’entreprise en 
fonction de son plan de calepinage. Dans ces conditions, il ne devrait 
pas y avoir  de recoupe de lames sur le chantier. Si tel n’est pas le cas, 
la recoupe peut se faire en utilisant exclusivement une grignoteuse, en 
ayant soin de bien enlever les copeaux avant montage. L’emploi d’une 
tronçonneuse est rigoureusement proscrit. 
 
Les portées des lames devront être conformes au tableau du chapitre 
4, en fonction des actions de vent sollicitantes. 
 
Quel que soit le sens de pose, on dispose au moins une fixation par 
lame et par point d’appui sur chaque montant ou lisse de l’ossature 
secondaire réglée. 
  
 

8.1.8.  Pose horizontale 
 

Une fois l’ossature secondaire réglée, il y a lieu de poser la lame ou le 
profilé de départ en veillant bien à son horizontalité, qui conditionne 
celle des autres lames superposées. Puis les lames sont emboitées les 
unes dans les autres du bas vers le haut . En annexe, différents 
croquis de détails donnent des exemples de principe de divers 
raccordements. 
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Parement de finition VARIOPLAN 

Isolant 

Ossature 
secondaire 
réglable 
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8.1.9.  Pose verticale 

 
La pose verticale doit tenir compte de l’orientation des façades par 
rapport aux vents dominants.  (Voir croquis ci-après). Le principe est 
identique à la pose horizontale sur support maçonné ou bétonné. En 
annexe, des croquis de détails donnent des exemples de principe de 
divers raccordements. 
 
 

Orientation des lames par rapport aux vents dominan ts 
   
 

����������������������������������  
 

8.1.10. Les accessoires de finitions et raccordemen ts 
 

Les accessoires ne font pas partie intégrante du système VARIOPLAN.  
Dans les croquis annexés, pour un mode de pose horizontale ou 
verticale, un certain nombre d’accessoires sont proposés à l’entreprise 
de pose pour mettre en œuvre ce bardage : bavettes pour le départ, 
coiffes d’acrotère, raccordements au droit des baies, pièces d’angles , 
etc …. (voir croquis au chapitre 12) 
 
Pour l’obtention d’un parement étanche à l’eau de pluie (type XIV), il y 
a lieu de mettre en œuvre des joints d’étanchéité sous label SNJF aux 
divers raccordements, pour assurer l’étanchéité à l’eau du parement 
extérieur. 
 
La lame d’air ventilée permet d’éliminer les condensats en face arrière 
des lames VARIOPLAN. 
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9. Classement de réaction au feu (par analogie) 
 

Les lames VARIOPLAN sont fabriquées à partir de tôles d’acier 
galavanisé prélaqué ou d’alliage d’aluminium prélaqué ou postlaqué, 
utilisables quand Le classement M0 est exigé. 
 
 

10.  Remplacement d’une lame 
 

Le remplacement de la lame peut se faire de deux façons.  
�  Première hypothèse : la lame à changer est située près de 

l’extrémité de pose du bardage. Il suffit alors de déposer les 
lames fixées après celle-ci pour la remplacer. 

 
�  Deuxième hypothèse : la lame à changer est trop éloignée de 

l’extrémité de pose du bardage. L’opération demande une 
manipulation relativement délicate. Les phases de 
remplacement sont les suivantes (voir croquis ci-après) : 

o couper la lame VARIOPLAN détériorée (A) le plus 
près possible de l’emboîtement femelle, et ce à l’aide 
d’une grignoteuse. (Rep.1) 

o Déboîter la partie mâle de la lame supérieure (B) en 
ouvrant la gorge de ce qui reste de la lame inférieure  
(Rep.2) et écarter la lame supérieure (B) de son 
support à l’aide d’une cale de bois. (Rep.3) 

o Retirer les fixations de la lame  découpée puis enlever 
l’emboîtement femelle. (Rep.4) 

o Fixer la nouvelle lame (B). (Rep.5) 
o Contraindre la lame supérieure (B) de façon convexe 

pour l’emboîter dans la lame inférieure remplacée. (A) 
(Rep.6) 
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11. Entretien 
 

En raison de leur planéité, les lames VARIOPLAN sont auto-lavables. 
Cependant, il est possible et conseillé de procéder à un nettoyage 
annuel à l’eau additionnée d’un détergent doux, suivi d’un rinçage à 
l’eau claire. 
Les coulures dues à la pluie, et leurs spectres de dépôts, peuvent être 
nettoyées au polish de type automobile. 
 
En cas de rayures légères, nettoyer soigneusement, enlever la peinture 
sur la rayure avec une toile émeri fine et repeindre au pinceau fin ou à 
la bombe aérosol. La société Comat Métal Industrie peut fournir de la 
laque de réparation à la teinte concernée. 
 

12. Croquis de détails de principe 
 

Les croquis ci-après donnent des exemples de traitement de différents 
points singuliers de bardage en pose horizontale ou verticale. Toutes 
autres solutions adaptées peuvent être étudiées par l’entreprise de 
pose, en respectant notamment les exigences d’étanchéité à l’eau des 
parements en type XIV.  
 
En type XIII en pose horizontale, il y a risque de cheminement d’eau à 
partir des extrémités des lames.   
 

12.1 Pose horizontale 
  

Liste des croquis de détails. 
   

1 - Profilé de départ 
2 - Raccord entre lames pour mur de type XIV 
3 - Raccord entre lames pour mur de type XIII 
4 - Appui de fenêtre 
5 - Linteau avec sous face perforée  
6 - Jambage pour mur de type XIV  
7 - Jambage pour mur de type XIII 
8 - Angle sortant pour mur de type XIV 
9 - Angle rentrant pour mur de type XIV 

  10 - Angle constitué de lames de bardage  
  11 - Coiffe d’acrotère 
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1 - Profilé de départ 2 - Raccord entre lames pour mur de 
type XIV 

3 - Raccord entre lames pour mur de 
type XIII 4 - Appui de fenêtre 
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5 - Linteau avec sous face perforée 6 - Jambage pour mur de type XIV 

7 - Jambage pour mur de type XIII 8 - Angle sortant pour mur de type XIV 
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10 - Angle constitué de lames de bardage 

11 - Coiffe d’acrotère 

9 - Angle rentrant pour mur de type XIV 
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12.2 Pose verticale 
 
Liste des croquis de détails. 

   
1 - Bavette de départ 
2 - Raccord entre lames  
3 - Appui de fenêtre 
4 - Jambage de fenêtre ou porte  
5 - Linteau de fenêtre ou porte 
6 - Angle sortant  
7 - Angle rentrant  
8 - Coiffe d’acrotère 
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1 - Bavette de départ 2 - Raccordement entre lames 

3 - Appui de fenêtre 4 - Jambage de fenêtre ou porte 

Nota : En cas de compartimentage horizontal de 
la lame d’air  en correspondance avec le joint  du 
bardage – Bavette de raccordement allant 
jusqu’au gros œuvre. 
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5 - Linteau de fenêtre ou porte 

7 - Angle rentrant  

6 - Angle sortant  
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8 - Coiffe d’acrotère 


