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1-OBJET

La Société COMAT METAL INDUSTRIE a demandé a SOCOTEC, Direction des
Techniques et des Méthodes, de reformuler un avis sur le procédé de bardage rapporté
avec lames métalliques emboitées VARIOPLAN, dans le cadre de la mission définie dans
notre Convention de Vérification Technique du 15 novembre 2004.

Le présent rapport d’enquéte de type « Avis Préalable » a pour objet de faire connaitre le
résultat de 'enquéte et de préciser la position susceptible d’étre adoptée par SOCOTEC
sur des ouvrages soumis a son controle, dans le cadre de missions de contréle technique
de type « L » (solidité) sur des opérations de constructions particuliéres, a la demande
des Maitres d’Ouvrages ou des intervenants a I'acte de construire.

2 — DESCRIPTION SUCCINCTE DU PROCEDE

Le procédé de bardage de fagade VARIOPLAN est un systéme de bardage rapporté a
base de lames métalliques profilées en téle d’acier galvanisé prélaqué ou en alliage
d’aluminium prélaqué ou postlaqué.

Ces lames sont mises en ceuvre emboitées en juxtaposition en pose horizontale ou
verticale avec des fixations non apparentes (dissimulées dans I'emboitement des rives),
sur une ossature secondaire formant support solidarisé a I'ouvrage de gros ceuvre.

Le parement de fagcade VARIOPLAN d’aspect plan est mis en ceuvre en technique de
bardage rapporté, avec lame d’air ventilée.

L'originalité du systéeme VARIOPLAN consiste dans la possibilité de fabriquer les lames
VARIOPLAN avec un module de largeur variable de 200 a 500 mm, avec des épaisseurs
de tole adaptées suivant la nature de celle-ci et la largeur de module :

— acier galvanisé en épaisseur nominale de 75/100 — 10/10 — 12/10 ou 15/10 mm
pour largeur de module de 200 a 500 mm ;

- alliage d’aluminium en épaisseur nominale de 10/10 ou 15/10 mm pour largeur de
module de 200 a 400 mm.

3 — DOMAINE D’EMPLOI

— Le procédé de bardage rapporté ventilé VARIOPLAN est destiné a la réalisation,
en France Européenne, de la protection et de I'isolation thermique extérieure de
murs de fagades, en construction neuve ou en réhabilitation, aveugles ou percés
de baies, sur des murs supports plans verticaux (ou inclinés c6té extérieur en
surplomb jusqu'a 15° maximum par rapport a la verticale) en béton ou en
maconnerie, ou en parement extérieur de complexes de parois composites
(comprenant en supports des composants métalliques ou en bois) réalisant
toutes les fonctions d’'un « mur » de fagade.



DTM-BE-05-685-MK/MB -3- @
Dossier n° PX1129/1

SOCOTEC

— Le procédé de bardage VARIOPLAN permet de réaliser des murs de types XIlI
ou X1V, au sens des « Conditions Générales d’emploi des systémes d'isolation
thermique par l'extérieur (Cahier CSTB n° 1833 — mars 1983), les parois
supports devant satisfaire aux prescriptions des chapitres 2 et 4 de ce document,
étant précisé que I'étanchéité a I'air incombe a la paroi-support.

— Concernant la résistance au vent, le Cahier des Charges du procédé
VARIOPLAN définit les charges admissibles en pression ou dépression vis-a-vis
des sollicitations sous vent normal.

— Le bardage rapporté VARIOPLAN ne participe pas a la stabilité générale des
batiments, ni aux fonctions de transmission des charges, de contreventement,
d’anti-déversement d’éléments d'ossature, de résistance aux chocs de sécurité,
qui incombent a 'ouvrage-support.

— L’emploi en rez-de-chaussée non protégeé est a apprécier au cas par cas, comme
pour tout bardage métallique décoratif, en fonction des éventuels risques de
dégradations.

4 — DOCUMENT DE REFERENCE

Le procédé de bardage rapporté VARIOPLAN fait I'objet du Cahier des Charges suivant
de la Société COMAT METAL INDUSTRIE :

Cahier des Charges du systéme de bardage rapporté VARIOPLAN
(édition septembre 2005), comportant 26 pages
(page de garde non incluse)

Ce document définit notamment les caractéristiques des lames VARIOPLAN et il en
précise les conditions d’emploi et de mise en ceuvre pour la réalisation des ouvrages de
bardages, avec des exemples de détail d’exécution.

Cette édition annule I'édition d’octobre 2001 du Cahier des Charges VARIOPLAN (dossier
n°® KX2348).

5 - RATTACHEMENT A LA REGLEMENTATION

Outre les particularités spécifiques du procédé VARIOPLAN définies dans son Cahier des
Charges, les ouvrages de bardage rapporté doivent étre réalisés en conformité avec les
Regles Générales en vigueur, régissant la réalisation de tels ouvrages, a savoir
notamment :

— Conditions générales d’emploi des systémes d’isolation thermique par I'extérieur
(Cahier CSTB n° 1833 - mars 1983) ;

— Reégles VENT en vigueur pour la détermination des efforts de vents sollicitants,
en tenant compte des actions locales majorées ;
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Regles Professionnelles pour la fabrication et la mise en ceuvre des bardages
métalliques ;

Reégles Générales de conception et de mise en ceuvre de I'ossature en bois et de
lisolation thermique des bardages rapportés (Cahier CSTB n° 3316 -
janvierffévrier 2001 et son modificatif n°1, Cahier CSTB n° 3422 -
septembre 2002) ;

Conditions Générales de conception et de mise en ceuvre de [l'ossature
métallique et de lisolation thermique des bardages rapportés (Cahier CSTB
n°® 3194 - janvier/février 2000) ;

Instruction Technique n° 249 relative aux fagades ;

Détermination sur chantier de la charge maximale admissible applicable a une
fixation mécanique de bardage rapporté (Cahier CSTB n° 1661 - juillet 1980).

6 - MATERIAUX

Les lames VARIOPLAN sont fabriquées a partir de tdles métalliques revétues :

Téles en acier galvanisé de classe acier S320 GD avec galvanisation Z225
+ revétement prélaqué (épaisseurs nominales 75/100, 10/10, 12/10, 15/10 mm).

Toéles en alliages d’aluminium 3003 H 44 et 3005 H 44 avec revétement prélaqué
ou alliage 3003 avec revétement post-laqué sous label QUALICOAT (épaisseurs
nominales de 10/10 ou 15/10 mm).

Le Cahier des Charges définit les types de tdles et leurs revétements avec un tableau de
guide de choix en fonction de I'exposition et de I'environnement.

7 - FABRICATION

Les lames VARIOPLAN sont fabriquées par profilage dans 'usine COMAT METAL
INDUSTRIE de MONTREUIL-JUIGNE (49).

8 — VISITE D’OUVRAGES REALISES

Dans le cadre de l'enquéte effectuée, différents ouvrages réalisés ou en cours de
réalisation ont été examiné, sans révéler d’anomalie susceptible de créer un doute sur le
procédé de bardage rapporté avec lames métalliques VARIOPLAN, tel que défini dans
son Cahier des Charges.
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9 — PRESCRIPTIONS COMPLEMENTAIRES OU RAPPELEES

Le procédé de bardage rapporté VARIOPLAN concerne la réalisation du
parement de facade avec les lames VARIOPLAN supportées par une ossature
(ne faisant pas partie intégrante du procédé), en technique de bardage rapporté
avec lame d’air ventilée devant un mur ou un complexe qui doit faire I'objet d’'une
étude spécifique de conception/exécution vis-a-vis des différentes fonctions a
assurer du « mur » de fagade (conception globale préalable par le maitre
d’'ceuvre).

L’ossature-support des lames VARIOPLAN, généralement métallique ou en bois
éventuellement, doit étre réalisée conformément aux prescriptions des Cahiers
CSTB n° 3194 (ossature métallique) ou n° 3316 et n° 3422 (ossature en bois).

En cas d’ossature métallique verticale, sa conception et sa réalisation devront
étre conformes aux prescriptions du Cahier CSTB n° 3194 précité, suivant une
solution de type « bridé », ce qui implique que les montants verticaux soient
assemblés avec les pattes-équerres par au moins deux vis afin de réaliser des
encastrements. |l est aussi rappelé que les fixations dans le gros ceuvre doivent
étre réalisées exclusivement par des chevilles métalliques qualifiées ancrées
dans des ouvrages en béton.

Le type « bridé » requiert des joints de fractionnement des montants avec
éclissage coulissant, indépendamment du recoupement par bavette de la lame
d’air ventilée, notamment en fonction de la réglementation « sécurité incendie ».

Le choix des revétements laqués doit se faire pour chaque réalisation en fonction
de I'exposition et de I'environnement, par référence au guide de choix figurant
dans le Cahier des Charges, aprés consultation et accord de la Société COMAT
METAL INDUSTRIE.

La fabrication des lames VARIOPLAN doit étre faite en respectant les tolérances
conditionnant le bon emboitement minimal prévu des rives males et femelles
(autocontréle de fabrication). Il devra aussi étre vérifié lors des essais préalables
de réglage que les rayons de profilage n’entrainent pas de conséquence
préjudiciable sur les lames profilées, notamment pour les épaisseurs maximales.

La mise en ceuvre des lames VARIOPLAN nécessite une ossature-support
parfaitement réglée (alignement et coplanéité des montants ou lisses) pour
assurer la planéité du parement VARIOPLAN qui en est directement tributaire.

La Société COMAT METAL INDUSTRIE dispose d’'un Service Technique qui
peut, a la demande de I'utilisateur, lui apporter une assistance technique, tant au
stade de I'étude du projet que lors de I'exécution.

L'exécution d'ouvrages de bardage VARIOPLAN doit étre faite par des
entreprises qualifiées pour la réalisation de tels ouvrages et familiarisées avec la
technique de mise en ceuvre de procédés de lames métalliques emboitées
d’aspect plan.
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10 — AVIS DE SOCOTEC

Les résultats des essais mécaniques effectués, dont certains en présence de
SOCOTEC, sur maquettes représentatives du systéme de bardage VARIOPLAN
avec lames emboitées ont permis de vérifier les charges et portées admissibles
prévues dans le Cahier des Charges, conformément aux criteres de
résistance/déformations qui y sont précisés.

L'examen effectué lors de l'enquéte a confirmé la faisabilit¢é du procédé
VARIOPLAN, dans les conditions prévues dans son Cahier des Charges.

SOCOTEC émettra un AVIS FAVORABLE pour les ouvrages soumis a son
contréle, dans le cadre de mission « L », comportant 'emploi du procédé de
bardage rapporté avec lames VARIOPLAN, dés linstant ou les prescriptions
contenues dans le Cahier des Charges VARIOPLAN précité et dans l'article 9 du
présent rapport sont respectées.

Cet avis reste valable pour autant :

que le procédé de bardage VARIOPLAN et les éléments utilisés ne subissent pas
de modification ;

qu’il n'y ait pas non plus de modifications aux prescriptions réglementaires
actuelles ;

gu’il ne soit pas porté a la connaissance de SOCOTEC des désordres
suffisamment graves de remettre en cause le présent avis.

L'avis de SOCOTEC est formulé pour une durée de validité de 5 ans, c’est-a-dire jusqu’au
30 septembre 2010.

L'INGENIEUR PRINCIPAL

" Michel KRIMM



Saint-Quentin-en-Yvelines,

le 27 septembre 2010
DIRECTION OPERATIONNELLE CENTRALE
AGENCE NATIONALE CONSTRUCTION COMAT METAL INDUSTRIE
3, avenue du Centre — Guyancourt
CS 20732
78182 Saint Quentin en Yvelines Cedex ZIpu HAUT COUDRAY
& 0130128309
01 30 12 82 80 49460 MONTREUIL JUIGNE

AFFAIRE SUIVIE PAR  PATRICK HENAULT
@ PIRECT 01.30.12.83.25. A l'attention de Mr Phifippe NEVEU

Nos REF. ANC 10.2204 PH/FLC

OBJET Prolongation validité cahier des charges
AFFAIRE Cahier des Charges
VARIOPLAN
Monsieur,

Nous avons pris note de votre demande de prolongation de validité du cahier des charges du
procédé VARIOPLAN, et nous vous informons que nous donnons notre accord pour reconduire
la limite de validité du Cahier des Charges actuel jusqu'a fin septembre 2011.

Nous vous prions d'agréer, Monsieur, I'assurance de nos sentiments distingués.

L'INGENIEUR CHARGE DU DOSSIER

SOCOTEC - § A A DIRECTOIRE ET CONSEIL DE SURVEILLANCE AU CAPITAL DE 17 648 740 € - 542 016 654 R.C § VERSAILLES - APE 71208
SIEGE SOCIAL : LES DUADRANTS - 3 AVENUE DU CENTRE - GUYANCOURT - 78182 ST-QUENTIN-EN-YVELINES CEDEX - www.socolec fr


CMI-MW
Zone de texte
Note du 15/09/2011

Pour le dimensionnement du Varioplan, veuillez vous référer désormais au document "Essais Varioplan 2011" disponible en libre accès sur notre site Internet www.comat.fr dans la rubrique "Téléchargements".

http://www.comat.fr/media/essais_varioplan_2011__002230000_1404_15092011.pdf
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1. Principe et objet

Le systtme VARIOPLAN est un procddd de bardage rapprt@d
m@italligue d aspect plan, sans fixation apparente grks pose. Il se
caractdrise par une succession de lames fabrigu@espar profilage et qui
s embo tent les unes dans les autres avec joints serrds.

Les lames VARIOPLAN se mettent en uvre en pose ho rizontale (de
bas en haut) ou en pose verticale, sur une ossature secondaire formant
un support rdgld solidaris@ au gros uvre. Les fixations sont cach@es
par | embo tement des lames juxtapos@des successives

Le bardage VARIOPLAN est destind r@aliser le parement ext@drieur de
murs de faade en technique de bardage rapportd avec lame d air
ventilde.

Le prdsent Cahier des Charges ne vise que la rdaliation de | ouvrage
de parement extdrieur de bardage rapportd VARIOPLA.

Sch@ma de principe de la lame (voir dgalement paragraphe 3.2.1)

Module de 200 500 mm




Principe d embo tement

Haut

Fixation ﬁ

r_
(]
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Fixation
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Ces lames sont soit :
- en acier galvanis@ prdlaqud
- en alliage d aluminium prdlaqud ou postlaqud

L originalitd du systtme VARIOPLAN consiste dans lapossibilit@
de fabriquer ces dites lames avec un module de largeur variable
compris entre 200 mm et 500 mm, ce qui permet d avoir sur une
mEme faade des lames de largeur conforme |architecture
demand@e.

2. Domaine d application

Le procddd VARIOPLAN permet de rdaliser des paremeis de fa ades
de tous types de btiments, quel que soit lusage, industriel,
commercial, habitation, sportif ou autres , en con struction neuve ou
en rdhabilitation et ce, en France Europ@enne.



Il peut sappliquer sur une fa ade plane verticale ou inclin@e ct@
extdrieur en surplomb jusqu’ 15 par rapport la verticale. Le proc@ddd
VARIOPLAN est mis en uvre en technique de bardage rapportd
ventild devant un mur en b@ton ou en ma onnerie, ce qui permet de
r@aliser des murs de type Xlll ou XIV au sens du Céiier CSTB n1833
de mars 1983 relatif aux « CONDITIONS GENERALES D EMPLOI DES
SYSTEMES D ISOLATION THERMIQUE DES FACADES PAR
L EXTERIEUR », les parois supports devant satisfaire aux
prescriptions des chapitres 2 et 4 de ce document, Jtant prdcis@d que
| Gtanch@itd | air incombe la paroi support.

Le type XIV n@cessite des dispositifs d tanch@it@dapt@ds aux divers
raccordements.

Le parement VARIOPLAN peut aussi Etre utilis@ pour@aliser la peau
extdrieure d un bardage m@tallique double peau (pléeau) ou dune
paroi composite (bois), avec interposition systdma tigue dune
ossature secondaire destinde assurer la bonne plan@itd du parement
et r@Qaliser la ventilation de la lame d air.

La conception globale du « mur » de fa ade doit ass urer toutes les
fonctions d un tel ouvrage et devra (Etre Jtudide @alablement par le
Ma tre D uvre.

L ossature support du parement m@tallique ne faitpas partie intdgrante
du proc@d@ VARIOPLAN. (voir chapitre 8)

L emploi en rez de chauss@e non protdgd au sens déa norme P08-302
n est pas recommand@ comme pour tout bardage mdtalfjue ddcoratif,
en fonction des @ventuels risques de ddgradations.

3. Constitution des lames VARIOPLAN
3.1. Matdriaux et revEtements
3.1.1.Acier galvanisd prdlaqu@

Les lames en acier galvanis@ prdlaqud sont fabriqués partir de tle
de classe S 320 GD avec galvanisation Z225, en conformitd avec les
normes P34-301, P34-310, NF EN 10326 et NF EN 10327.

Les revEtements prdlaquds utilisds sont les suiven

- polyester 25 microns
-  THD 25 ou 35 microns
- PVDF 25 ou 35 microns

L envers de bande est gdndralement en polyester de/ 12 microns.
Cependant, il est possible d avoir 2 faces laqgudesidentiques. Dans ce
cas spdcifique, il est ndcessaire de consulter la scidtd Comat M@tal
Industrie pour les couleurs disponibles et les quantitds minimales.
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3.1.2. Alliages d aluminium

Il sagit principalement d alliages 3003 H44 et 3005 H44 avec
prdlaguage suivant les normes NF EN 573 parties 1 4 et NF EN
1396.

les revEtements prdlaquds sont les suivants :

- polyester 25 microns
- PVDF 25 microns

L envers de bande est composd dun primaire. Sur denande, il est
possible d avoir un pr@laguage 2 faces.

Sur alliage d aluminium brut 3003 avec thermo-laquage, il est
aussi possible d avoir un revEtement postlaqud d um Dpaisseur
de 60 80 microns, suivant le nuancier RAL et sous label
QUALICOAT.

Remarque g@ndrale concernant les lames VARIOPLAN Les coloris disponibles
sont ceux du nuancier Comat M@tal Industrie en vigweur. Toutes les lames laqu@des
sont recouvertes d un film de protection pelable de 40 80 microns.

3.2. Caractd@ristiques dimensionnelles des lames VAROPLAN
3.2.1. Coupe type

~——49 Tolérances + ou - 5/10 mm
38
T 17
|

35 ! ~ 729,

| \

___ Module de largeur variable

avec tolérances + ou - 5/10 mm
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3.2.2. Epaisseur des t les suivant module des lame s
VARIOPLAN et nature du m@tal

Module de Epaisseur
M@ital largeur en P
en mm
mm

200 250 75/100°

Acier 251 300 10/10"

galvanis@ 301 400 12/10t
401 500 15/10"

Alliage 200 250 10/10°

d’aluminium 251 400 15/10t

3.2.3. Longueur

Les longueurs maximales recommand@es sont les suivantes :

Mtal Epaisseur Longueur

en mm
75/100° 6 mttres
Acier 10/10* 8 mt.tres
galvanis@ 12/10" 8 mttres
15/10" 8 mktres
Alliage 10/10° 6 mk.tres
draluminium g5 6 mi.tres

Les tol@rances sur les longueurs des lames sont de+ ou 1 mm.

Nota : en cas de n@dcessitd de lames de longueur supJriete, la socidtd Comat
M@tal Industrie pourra examiner la possibilitd au as par cas.

12



3.2.4. Poids au mt
POIDS THEORIQUE DES LAMES VARIOPLAN AU Mt
Epaisseur Masse
Matitre P surfacique en | Module | Poids/Mt
en mm

kg/M*
ACIER 0,75 6 250 9,68
ACIER 1 8 300 12,08
ACIER 1,25 10 400 13,83
ACIER 15 12 500 15,68
ALU 1 2,8 250 4,52
ALU 15 4,2 400 5,81

Elles ont @t ddtermin@es par essais en ddpressiofplus ddfavorable qu en
pression pour le systtme VARIOPLAN et donc dimensionnant), dont certains en

Formule pour le calcul des modules interm@diaires

module + 153

* masse surfacique

module

= poids au mt

Charges et portdes admissibles

prdsence de SOCOTEC avec prise en compte des critties suivants :

- Coefficient de s@curit@ vis- -vis de la ruine sup@ieur ou @gal 2.5 pour les
lames en acier galvanisd et 3 pour les lames en alliage d aluminium.
- Flkches infdrieures L/200 de la port@e L entre axes des appuis sous vent

normal, pour les rives longitudinales embo tdes.

- Fleche en milieu de plage au plus dgale

L/100 sous vent normal ou
/50

d@formation diffdrentielle transversale au plus dge

Les lames Qtaient fixdes par des vis autoperceuses/ autotaraudeuses de diamttre

5.5 mm sur support en acier galvanis@ de 2 mm d Jpisseur.

13
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Note du 15/09/2011

Pour le dimensionnement du Varioplan, veuillez vous référer désormais au document
"Essais Varioplan 2011" disponible en libre accès sur notre site Internet www.comat.fr dans la rubrique "Téléchargements".

http://www.comat.fr/media/essais_varioplan_2011__002230000_1404_15092011.pdf

Charges et portdes admissibles en pression et ddpraesion sous vent normal en daN/mT*

Portde en ml sur 3 appuis au moins

VARIOPLAN
1,00/ 1,10(1,20(1,30{1,40|1,50| 1,60 1,70 1,80| 1,90 2,00
Varioplan 200 - 250 | 135 123 | 113|104 96 | 90
Acier  |Varioplan 251 - 300 | 240 | 218 | 200 | 185 | 171 | 160 | 150 | 141 | 133 | 126 | 120
prdlaqud (varioplan 301 - 400 | 180 | 164 | 150 | 138 | 129 120 | 113 | 106 | 100| 95 | 90
Varioplan 401 - 500 | 170 | 155 | 142 | 131 | 121| 113|106 | 100| 94 | 89 | 85
Alliage |Varioplan200-250 | 83 | 75 | 69 | 63 | 59 [ 55
d’aluminium|y/arioplan 251 - 400 | 120 | 109 | 100 | 92 | 86 | 80

Nota 1 pour 2 appuis :

Pour | emploi en travlde simple sur 2 appuis, les charges admissibles sont ddduites
de celles sur 3 appuis en appliquant un coefficient de 0.65

Nota 2 :

Le porte faux maximum admissible pour les lames V ARIOPLAN est de 200 mm par

rapport |axe d appui.

Les portdes maximales recommand@es pour la r@alisan du bardage VARIOPLAN
d aspect plan sont les suivantes :

M@tal Epaisseur |Portde maxi
en mm en Ml

75/100¢ | 1,5 mitres
Acier 10/10* 2 mktres
galvanis@ 12/10* 2 mttres
15/10* 2 mktres

Alliage 10/10° 1,5 mttres

daluminium 4550t | 1,5 metres
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Note du 15/09/2011

Pour le dimensionnement du Varioplan, veuillez vous référer désormais au document
"Essais Varioplan 2011" disponible en libre accès sur notre site Internet www.comat.fr dans la rubrique "Téléchargements".

http://www.comat.fr/media/essais_varioplan_2011__002230000_1404_15092011.pdf

5. Choix du type de revEtement

Par rdfdrence aux expositions ddfinies par la normeP34-301, le
tableau ci-aprks ddfinit le choix du revEtement lemieux adaptd aux

risques de corrosion en fonction de | atmosphtre et de | environnement.

Urbaine et industrielle Marine SpQciale
Mat@riaux revEtement Rurale non
organique ollu@e
gand P Normale S@Ovtre 20 10 10 3 kms Bord de mer Mixte Forts UV | particulitre
kms (< 3 kms)
polyester vAg vAg vAg
e <19v4‘> </>CV>Q‘> % <11><VDQ|> % % %
v
wozs [ gE | LE| (] F| O] x| O O] x
ACIer <V d> <V d> <V d> <V d> <V d> <V d>
galv;ams@ THD 35 y S0 PN y N y SO N Po
prolaqud VvAg vAg vAg
PVDF 25 <L | & RN y Oy ( RN RN ( N
A WA A A A Ay
orss | b | B | (| e | e | e | (] 2] (
acier aisi 304 :vql> <§> < <§> X =X RN X X
inoxydable B vAg vAg vAg vAg
aisi 316L p oy <‘,>CV>Q‘> g P %
pobvester |- 22 1 | | E | (] < ] =
Alliage 25 ovs o ovs
d’aluminium Ziz VC:DZ K ZC:DZ K @ < @ <
< [>d < > < >
pr@laqud e PVDF 25 s
postlaqud | postlaqud vAg vAg YAy
60 80 Rasd aal % Rl %

X%
v

(
A\

RevEtement adaptd

RevEtement dont le choix ddfinitif ainsi que les caactdristiques
particulitres doivent (Etre arr(Etdes aprks consultah et accord de

Comat M@tal Industrie

RevEtement inadaptd

Remarque : Sur demande, une garantie spdcifique concernant h

durabilitd du

revEtement

(Etre rempli par le client.

Cette enquEte doit avoir

commande.
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6. Principe de fabrication

Les lames VARIOPLAN sont fabriqudes dans |usine Canat M@tal
Industrie de MONTREUIL JUIGNE (49).

Elles sont rdalis@es par profilage et ce, quel quesoit le module et
| Dpaisseur de la matikre, ce qui permet dassurer une parfaite
rdgularitd des embo tements.

Seuls les accessoires de finitions sont fabriquds par pliage (bavette,
couronnement d acrotkre, angle, linteau, jambage, appui etc.),
suivant la demande, en compl@ment des lames VARIOPLAN.

Le process de fabrication est le suivant :

- D@termination de la largeur de la bande de tle suivant le
module VARIOPLAN fabriquer.

- D@roulage ; redressage puis ddcoupe des t les au ddveloppd
n@dcessaire pour | obtention du module demandd paré client,
avec vdrification du respect des cotes et des toldances.

- Approvisionnement des bandes sur la profileuse, rdglage et
profilage de trois lames.

- V@rification d embo tement et contr le des toldrances. Si les
rdglages sont corrects, la commande est fabriqude.Dans le
cas contraire, les rdglages sont modifids et n@cesgent un
nouvel essai.

- A la sortie du profilage, les lames font | objet d un contr le
visuel.

- Les lames sont soigneusement emball@es ( voir chagtre ci-
aprLs).

7. Emballage, conditionnement et manutention

Les lames VARIOPLAN sont emballdes sur des palettesen bois ayant

une largeur de 1200 millimkttres maximum, avec un poids de 2000 kg

maximum. Les lames sont entrepos@es tEte-bEche etap couches

successives formant une pile comprenant 40 lames environ. Chaque

palette peut disposer d une ou plusieurs piles. Dans le cas g@ndral, les
lames empildes sont maintenues par housse thermo-r@ractable.

Une @tiquette fix@e sur la palette porte les mentios suivantes :

- le nom du client

- lar@fdrence de la commande

- lidentification du produit (dpaisseur et nature ck t le, module,
coloris)

- les quantitds et les longueurs du produit

A | arriv@de sur le chantier, il appartient au cliert de v@rifier | @tat de sa

commande et le cas @chdant de formuler les rdservesl usage auprts
du transporteur.
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Pour le stockage, il est indispensable d incliner Idgtrement la palette
pour limiter toute stagnation d eau. Il faut couvrir les palettes avec une
b che et mettre les lames |abri du soleil, des i ntempdries et des
salissures. En cas de stockage trop long au soleil, il pourrait en effet
apparatre des ph@nomtnes inddsirables de transfertde colle du film
pelable sur les lames, ainsi que des effets de spectre des inscriptions
portdes sur le film.

Sur le chantier, les lames VARIOPLAN doivent (Etre nanutentionndes
sur chant.

Une pr@d-ddcoupe faite en usine permet avant la posede retirer le
film de protection dans les embo tements m le et fe melle de la
lame. Le film sur la face visible de la lame doit Ere retir@d dans les
8 jours au maximum aprts la pose.

8. R@alisation du bardage
8.1. GOnWralitds
8.1.1. Fourniture

La fourniture de la soci@td Comat M@tal Industrie @ncerne uniqguement
les lames VARIOPLAN, ainsi que les fa onn@ds de raccordement sur
demande spdcifique, |exclusion des organes de fixations et de
| ossature secondaire.

8.1.2. Assistance technique

La socidtd Comat M@tal Industrie ne rdalise pas lpose. La mise en
uvre est faite par des entreprises qualifides auxq uelles la socidtd
Comat M@tal Industrie, qui dispose dun service tednique, peut
apporter la demande une assistance technique au stade de la
conception ou de | ex@cution.

L Jtude dexdcution du bardage est Ila charge de |entreprise
r@alisatrice : calepinage, dimensionnement de |ossature secondaire,
des fixations etc .

8.1.3.R@ception du support

Il est conseilld Ientreprise qui va mettre en u vre les lames

VARIOPLAN, de vdrifier et r@ceptionner le support ( maonnerie,

charpente m@tallique primaire, plateaux etc. ). El le doit v@rifier
| alignement et le niveau des structures, la rdgulaitd et la planditd du
support gros oeuvre.

C est celui-ci qui assure la stabilitd de |ouvrage de faade et par

cons@quent la bonne tenue du parement.
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8.1.4.NJcessitd et r le de | ossature secondaire

L ossature secondaire qui peut Etre m@tallique ou ® bois suivant les
cas, ne fait pas partie du systtme VARIOPLAN. Cependant, elle a un
r le ddterminant dans la plan@itd finale et | esth@sme du bardage.

Sa fonction consiste

- Absorber les |dgers @carts de plan@itd ou les ddits
d alignement : | ossature secondaire rdglde devra @& plane
avec une tol@drances de co-plan@itd de 2 millimktressur 3
montants ou lisses successifs.

- Ecarter le parement de fa ade du support afin de p ermettre,
d une part, la pose de lisolant thermique et, d autre part, de
laisser un passage vide de 20 millimktres minimum pour
ventiler la face intdrieure du parement (notamment pour
| @vacuation des condensats ).

L ossature-support du bardage et lisolation thermique doivent Etre
rdalis@es conform@ment aux prescriptions des Cahier CSTB suivants :

- n 3316 (janvier-f@vrier 2001): « Rigles g@ndrales de
conception et de mise en uvre de | ossature en boi s et de
lisolation thermique des bardages rapportds » et nodificatif
nl, n3422

- n 3194 (janvier-f@vrier 2000) : « Conditions g@n@ales de
conception et de mise en uvre de | ossature m@tall ique et
de lisolation thermique des bardages rapport@ds »

En cas d ossature verticale m@tallique, sa concepton et sa rdalisation
devront (Etre conformes aux prescriptions du CahierCSTB n 3194
prdcitd, suivant la solution de type « bridd ».

Ce type dossature sera @tudid en fonction du gros uvre (b@ton ou

ma onnerie), de la hauteur des parties de bardage continu ou
fractionn@ et de la longueur autorisde des montantsd ossature, en
conformitd avec les diverses prescriptions du Cahia CSTB n 3194 et
en fonction des exigences de la rdglementation incendie (notamment
Instruction Technique n 249 relative aux fa ades), en particulier pour
le recoupement de la lame d air.

Les longueurs des montants superposds seront relids par des
@clissages coulissants.

L assemblage des montants sur les pattes @querres ix@es sur le gros
uvre est r@alis@d par au moins deux vis d assemblage pour former
encastrement.

Avant la pose des lames VARIOPLAN, la co-plan@itd @ leurs supports

doit (Etre v@rifide car elle conditionne |aspect nal du bardage
m@tallique.
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Les lames doivent (Etre pos@es sur des appuis de lageur 40 mm
minimum en support m@tallique et 60 mm minimum en support
bois.

L Gcartement maximal entre axes des appuis des lames VARIOPLAN
est fonction des actions sollicitantes du vent en pression ou ddpression,
ddtermin@es en application des Rigles Vent en viguer, en tenant
compte des actions locales majordes en angles.

Les actions sollicitantes du vent devront Etre inf@deures ou au plus
@gales aux charges admissibles sous vent normal pr@is@des dans le
tableau du chapitre 4, en fonction des portdes et dcs lames
VARIOPLAN utilis@es.

Remarque : Les lames VARIOPLAN ne peuvent pas avoir une
fonction, mEme partielle, de contreventement ou d ati-ddversement
d Gldments d ossature.

8.1.5. Fixations

Quel que soit le sens de pose, on dispose au moins une fixation par
lame et par point d appui sur chaque lisse ou montant de | ossature
secondaire.

Il est n@cessaire de fixer les lames avec des vis auto-perceuses/auto-

taraudeuses, en acier inoxydable ou en acier @lectozingud.

Leurs dimensions minimales en diamktres nominaux sont de 5.5 mm

pour le corps de vis et de 15 mm pour la collerette de t(Ete de vis (ou
pour la rondelle d appui compl@dmentaire interpos@een cas de collerette

de diamktre insuffisant).

Des vis en acier inoxydable doivent (Etre utilisdesiotamment pour la
fixation des lames en aluminium, ainsi qu en cas d ossature support en
bois.

La rdsistance caractdristique |arrachement des vis (Pk) dans le
support concern@ devra (Etre supdrieure ou Jgale @ daN pour
les charges et port@des admissibles prdcis@des dansd tableau du
chapitre 4.

Remarque particulitre lide la dilatation des lames en aluminium :

Pour les lames VARIOPLAN en alliage daluminium de longueur
supQrieure 4 ml, leurs fixations se font dans des trous prdpercds au
diamttre de 10 mm, pour cr@er un jeu de dilatation, sauf en milieu de
lame og la fixation est rdalis@e en point fixe. Lesvis de fixation doivent
comporter des rondelles de diamktre minimum de 16 mm avec joint
EPDM.
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8.1.6. Ventilation - Isolation

Conform@ment aux prescriptions des Cahiers CSTB n3194 et 3316

prdcitdes, il y a lieu de pr@voir une lame d air vatilde entre le parement
m@tallique et |isolant thermique. D og la n@dcess@ de bien fixer ce
dernier lors de sa mise en uvre. L espace libre ve ntild doit (Etre au
moins @gal 20 millimktres. Les orifices de ventilation qui font aussi

office de drainage ou d @vacuation des condensats nt m@nagds au
niveau des d@parts et des couronnements de bardage, ainsi qu au

niveau des appuis et des linteaux de baies.

Le compartimentage horizontal de la lame d air par bavette devra Etre
rdalis@ conform@ment aux exigences rdglementairemptamment vis
vis de la s@curitd incendie Instruction Technique n 249 relative aux
fa ades) et en application des prescriptions des Ca hiers CSTB n 3194
et 3316.

En angles, la lame d air doit @galement (Etre recoupe verticalement,
conform@ment aux prescriptions des Cahiers CSTB pr@itds.

L isolation thermique extdrieure est pareillement mise en uvre en
conformit@ avec les prescriptions de ces Cahiers CSTB.

8.1.7.Mise en uvre des lames VARIOPLAN

Les lames sont fournies la longueur command@e par | entreprise en
fonction de son plan de calepinage. Dans ces conditions, il ne devrait
pas y avoir de recoupe de lames sur le chantier. Si tel n est pas le cas,
la recoupe peut se faire en utilisant exclusivement une grignoteuse, en
ayant soin de bien enlever les copeaux avant montage. L emploi d une
tron onneuse est rigoureusement proscrit.

Les portdes des lames devront (Etre conformes au taleau du chapitre
4, en fonction des actions de vent sollicitantes.

Quel que soit le sens de pose, on dispose au moins une fixation par
lame et par point d appui sur chague montant ou lisse de | ossature
secondaire rdglQJe.

8.1.8. Pose horizontale

Une fois | ossature secondaire r@dgl@e, il y a lieude poser la lame ou le
profild de ddpart en veillant bien son horizontaltd, qui conditionne
celle des autres lames superpos@es. Puis les lamessont emboitdes les
unes dans les autres du bas vers le haut. En annexe, diff@rents
croquis de d@tails donnent des exemples de principe de divers
raccordements.
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8.1.9. Pose verticale

La pose verticale doit tenir compte de |orientation des fa ades par

rapport aux vents dominants. (Voir croquis ci-aprts). Le principe est
identique la pose horizontale sur support maonn@d ou b@tonnd. En
annexe, des croquis de d@tails donnent des exemples de principe de
divers raccordements.

Orientation des lames par rapport aux vents dominants

NN\

o
=

SUPPORT\q ¥ 5
WS

Lame d'air compldmentaire E
& @
Lisse o £
==F
Lame d'air i
Wents dominarts L
8.1.10. Les accessoires de finitions et raccordements

Les accessoires ne font pas partie intdgrante du systt me VARIOPLAN.
Dans les croquis annexds, pour un mode de pose horzontale ou
verticale, un certain nombre d accessoires sont proposds | entreprise
de pose pour mettre en uvre ce bardage : bavettes pour le ddpart,
coiffes d acrotkre, raccordements au droit des baies, pitces d angles ,
etc . (voir croquis au chapitre 12)

Pour | obtention d un parement @tanche |eau de pluie (type XIV), ily
a lieu de mettre en uvre des joints d Jtanch@it@ sous label SNJF aux
divers raccordements, pour assurer | Jtanch@itd leau du parement
extdrieur.

La lame d air ventilde permet d @liminer les condesats en face arrit.re
des lames VARIOPLAN.
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9. Classement de r@action au feu (par analogie)

Les lames VARIOPLAN sont fabrigu@es partir de tl es dacier
galavanis@ prdlaqud ou d alliage d aluminium pr@lag ou postlaqud,
utilisables quand Le classement MO est exigd.

10. Remplacement d une lame

Le remplacement de la lame peut se faire de deux fa ons.
- Premikre hypothtse : la lame changer est situ@e prts de
| extr@dmitd de pose du bardage. Il suffit alors ded@poser les
lames fixdes aprts celle-ci pour la remplacer.

- Deuxitme hypothtse : la lame changer est trop @loign@e de
| extrdmitd de pose du bardage. L opQration demandeune
manipulation relativement d@Qlicate. Les phases de
remplacement sont les suivantes (voir croquis ci-aprts):

o couper la lame VARIOPLAN d@tdriorde(A) le plus
prt.s possible de | embo tement femelle, et ce laide
d une grignoteuse. (Rep.1)

0 D@bo ter la partie mle de la lame sup@rieure (B) en
ouvrant la gorge de ce qui reste de la lame inf@rieure
(Rep.2) et Jcarter la lame supOrieure (B) de son
support | aide d une cale de bois. (Rep.3)

0 Retirer les fixations de la lame d@coupde puis etever

| embo tement femelle. (Rep.4)

Fixer la nouvelle lame (B). (Rep.5)

o Contraindre la lame sup@rieure (B) de fa on convexe
pour | embo ter dans la lame inf@rieure remplac@e.(A)
(Rep.6)

(@)
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PROCEDURE POUR LE CHANGEMENT D'UNE LAME EN MILIEU DE FACADE.

Découper la lame détériorée
et liberer la partie mobile

24

e Ecarter la lame
N e supérieure __ -
N\ -

\

Dévisser et dégager \

Ia partie de lame restante -~ @
| 2]
1
I

Ouvrir la gorge
& l'aide d'une pince.

Contraindre la lame
supérieure puis
l'emboiter dans la
nouvelle lame.




11. Entretien

En raison de leur plan@itd, les lames VARIOPLAN somn auto-lavables.
Cependant, il est possible et conseilld de proc@der un nettoyage

annuel |eau additionn@e d un d@dtergent doux, suvi d un rin age

| eau claire.

Les coulures dues la pluie, et leurs spectres de d@dp ts, peuvent Etre
nettoy@es au polish de type automobile.

En cas de rayures I@gtres, nettoyer soigneusement,enlever la peinture
sur la rayure avec une toile @meri fine et repeinde au pinceau fin ou
la bombe a@rosol. La socidt@d Comat M@tal Industripeut fournir de la
lague de r@paration la teinte concern@de.

12.Croquis de d@tails de principe

Les croquis ci-aprts donnent des exemples de traitement de diff@drents
points singuliers de bardage en pose horizontale ou verticale. Toutes
autres solutions adapt@es peuvent Etre @tudides pdrentreprise de
pose, en respectant notamment les exigences d Jtanhditd |eau des
parements en type XIV.

En type Xlll en pose horizontale, il y a risque de cheminement d eau
partir des extrdmitds des lames.

12.1 Pose horizontale
Liste des croquis de d@tails.

1 - Profil@ de ddpart
2 - Raccord entre lames pour mur de type XIV
3 - Raccord entre lames pour mur de type XIlI
4 - Appui de fenCEtre
5 - Linteau avec sous face perforde
6 - Jambage pour mur de type XIV
7 - Jambage pour mur de type Xl
8 - Angle sortant pour mur de type XIV
9 - Angle rentrant pour mur de type XIV
10 - Angle constitu@ de lames de bardage
11 - Coiffe d acrottre
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5 - Linteau avec sous face perforde 6 - Jambage pour mur de type XIV

8 - Angle sortant pour mur de type XIV 7 - Jambage pour mur de type Xl
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9 - Angle rentrant pour mur de type XIV 10 - Angle constitu@ de lames de bardage ||

11 - Coiffe d acrottre
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12.2 Pose verticale

Liste des croquis de d@tails.

1 - Bavette de d@part

2 - Raccord entre lames

3 - Appui de fenEtre

4 - Jambage de fenEtre ou porte
5 - Linteau de fenEtre ou porte
6 - Angle sortant

7 - Angle rentrant

8 - Coiffe d acrottre
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1 - Bavette de ddpart

3 - Appui de fenEtre
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Nota : En cas de compartimentage horizontal de
la lame d air en correspondance avec le joint du
bardage Bavette de raccordement allant

jusqu au gros uvre.

2 - Raccordement entre lames

4 - Jambage de fenEtre ou porte




5 - Linteau de fenEtre ou porte

6 - Angle sortant

7 - Angle rentrant
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8 - Coiffe d acrottre
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